APLIKACIA

Tokijsky vyrobcaﬁﬂ
vin zvysuje
prepravnu kapacitu

Mercian Corporation so sidlom v Chuo-ku v Tokiu je poprednym
japonskym vyrobcom vina. Spolo¢nost vybudovala v roku 2001 nové
distribu¢né centrum Fujisawa priamo vo vyrobnom zavode Fujiware.
So stipajicou Zzivotnou uUroviiou v poslednych rokoch sa zvysila aj
spotreba vina — v porovnani s obdobim spred desiatich rokov je to troj-
nasobok. O Uspech projektu sa postarala centralizacia vSetkych zasob
z viacerych skladov, zavedenie automatického skladovacieho a vyhla-
davacieho systému AS/RS a inovativne vyberacie roboty.

Mercian vlastni v Japonsku Sest vyrobnych zavodov. Zavod Fujisawa,
ktory sa nachadza v najvacsej spotrebitelskej oblasti v Japonsku, tvori
jadro vyroby. Vyraba sa tu okolo 60 % vsetkych alkoholickych napojov.
Distribu¢né centrum Fujisawa dokaze uskladnit viac ako 500 000 de-
bien a 700 druhov vina a alkoholickych napojov, ktoré vyraba zavod
Fujisawa. Na zaklade skladovych a prepravnych prikazov z logistického
a objednavkového centra Eastern Japan sa vyrobky posielaji na
paletaich do piatich vzdialenych skladov. V minulosti boli vyrobky
uloZzené na viacerych miestach v distribu¢nom centre Kawasaki
a v mnohych prenajatych skladoch. Vysoké najomné a interné naklady
na dopravu, preplnenie v désledku rozdielnych skladovacich miest
a zvySenie manualnej prace pri priprave malych zasielok robilo spolo¢-
nosti velké starosti.

Nové centrum Fujisawa, ktoré v sebe spaja vyrobné a baliace linky,

postavili z viacerych dévodov:

1. znizenie nakladov na logistiku, centralizicia zasob a zavedenie auto-
matického skladovacieho a vyhladavacieho systému,

2. riadenie vyrobnych $piciek (dvojnasobny objem prepravy za rovna-
ky cas),

3. garantovana flexibilita vyrobeného mnozstva, typu a zmien doruco-
vacich systémov.

Novy automatizovany systém s najnovsimi technolégiami znizil dobu
rozbehu prepravy na polovicu a celkova automatizacia zberu tovaru
dosiahla 26 000 kusov za defi. Specilnou vlastnostou centra je vyko-
novy AS/RS a celkova automatizacia zberu ,,od palety k palete” s po-
uzitim najmodernejSich robotov na druhom poschodi. V minulosti sa
jednotlivé debny, ktoré sa potom ulozili do vyrovnavacieho skladu, po-
dobne ako v pripade ukladania pomocou AS/RS. Po prijati prepravnych
Ziadosti sa debny vybrali z vyrovnavacieho skladu a znova poukladali na
paletu. Na druhom poschodi sa nachadza 22 S/R strojov po obidvoch
stranach linky s celkovou kapacitou 9 636 paliet. Vysokokapacitné S/R
a zdvojené AS/RS zabezpedili nepretrzitd prevadzku bez akychkolvek
prestojov a chyb. Na manipulaciu s nakladmi sa vytvoril okruh vysoko-
rychlostnych prekladovych vozidiel s kapacitou az 1 300 paliet za hodi-
nu. 28 vysokorychlostnych transportnych vozidiel (STV — Sorting
Transfer Vehicle) slizi na klicové tlohy — vyber, triedenie a vkladanie.

Na mieste vyberu sa nachiadza novo vyvinuty zmieSany simulator
zatazenia, ktory automaticky vytvara paletizacné prikazy pre objedna-
ny tovar. Na zaklade vysledkov vyberie skladovaci a vyhladavaci systém
pozadovant paletku. Sest robotov potom vyberie produkty z palety
a pripravi prepravné palety pre kazdi expedi¢n( destinaciu.

Prvé poschodie slizi ako zvycajny sklad a nachadza sa tam manipula¢-
na plocha prepravy. Na jednej strane je umiestnenych 16 parkovacich
z6n pre kamiény. Tieto zény sa pouzivaju na rychle nakladanie tovaru
a v $pi¢ke dokazu zvladnut az 140 kamidénov denne.
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