Vplyv stupna vytazenosti

vyrobnej kapacity

na vyrobné naklady

Uvod

Kazdé vyrobné zariadenie ako jeden z vyrobnych faktorov dispo-
nuje urcitou technickou kapacitou, ktora je mu dana konstruk¢-
ne. Vyuzivanie technickej kapacity vyrobného zariadenia (vytaze-
nost) vyjadrujeme stupfiom vytaZenosti, o je pomer skutocného
vyuzitia technickej kapacity a technickej kapacity udavany v per-
centéch.

So zmenou stupna vytazenosti vyrobnych zariadeni sa menia aj
vyrobné naklady. Treba vsak overit, ¢i sa pri zmene vytaZenosti
zmenia proporciondlne vSetky druhy vyrobnych nakladov.

Aby sme mohli naklady riadit a tym zvySovat hospodarnost vyro-
by, musime ich roz¢lenit napriklad pre nas tcel podla ich zavi-
slosti od zmien objemu vyroby na fixné, variabilné a zmieSané
naklady, ktoré obsahuju fixné a zdroven variabilné nakladové po-
diely.

1. Zavislost priemernych nakladov
od stupna vytazenosti

Predpokladajme, ze vdaka zaujmu odberatelov chce kovospracu-
juci podnik v dalsom roku zvysit odbyt vyrabanych strojnych si-
Ciastok.

V uplynulom roku podnik vyrobil spolu 183 680 suciastok, pri-
¢om odpredanych bolo 180 400 kusov. Vytazenost vyrobnej
kapacity bola pri danom objeme vyrobenych stciastok vyuzitd
na 82 %. Z toho vyplyva, Ze vi¢si objem vyroby je realizovatelny
aj bez dodatoénych investicii a bez zamestnavania novych vyrob-
nych pracovnikov. Podnik planuje na budici rok zvysenie vyroby
na 206 080 stciastok. Chceme vediet, i je tento objem vyroby rea-
lizovatelny v ramci existujlicej vyrobnej kapacity a aké vysoké bu-
du vyrobné naklady tejto vyroby.

Z uvedenych tdajov vyplyva, ze maximalna technicka kapacita
podniku pri skutoc¢nej vyrobe 183 680 siciastok a pri stupni vyta-
Zenosti 82 % je 183 680 : 0,82 = 224 000 suciastok za rok.

Planovana vyroba 206 080 suciastok je teda s existujicimi vyrob-
nymi pracovnikmi a strojnym zariadenim realizovatelna. Tato vy-
roba by zvysila stupen vytazenosti na 92 % (206 080 : 224 000).

Otazku nakladov zvySeného objemu vyroby v budicom roku
mozno zjednodusene zodpovedat na zaklade priemernych nakla-
dov. Ak napriklad pri vyrobe 183 680 sticiastok boli celkové vy-
robné naklady vo vyske 19 470 080 Sk, pri¢om variabilné naklady
dosiahli 14 170 080 Sk a fixné naklady 5 300 000 Sk, potom cel-
kové naklady na jednu suciastku predstavovali 106 Sk. Naklady
na 206 080 suciastok by predstavovali priblizne 21 844 480 Sk
(206 080. 106). Tento vypocet vedie len k priblizne spravnemu
vysledku. Celkové naklady v budicom roku musia byt vzhladom
na vyssiu vytazenost vyssie ako v uplynulom roku.

Treba vS$ak zistit, ako sa pri zmene vytaZenosti zmenia jednotlivé
druhy nékladov, pri¢om je zrejmé, ze celkové fixné naklady sa
pri zmene vytazenosti vyrobnej kapacity nemenia. Fixné naklady
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prepocitané na 1 ks stciastky pri zvySujiicom sa objeme vyroby
klesajt a naopak.

2. Zavislost variabilnych nakladov
od vytazenosti

Variabilné naklady sa menia pri zmene vytaZenosti, teda aj pri
zmene objemu vyroby bud proporcionalne, alebo progresivne. Ty-
pickym prikladom je spotreba surovin a pomocnych materidlov.

Na vyrobu jednej siciastky sa pouziva zdkladny material v hod-
note 70 Sk. Celkové materidlové naklady sa v tomto pripade zvy-
$uju proporcionélne, t. j. v rovhakom pomere s rastiicim objemom
vyroby suciastok. Materialové naklady prepocitané na jednu su-
Ciastku zostdvaju pri zmenenej vytazenosti konstantné. Okrem
vyrobného materidlu su pri vyrobe stciastok proporciondlnymi
nakladmi aj pomocné materidly a scasti aj mzdy vyrobnych pra-
covnikov.

Progresivny priebeh nakladov nastdva vtedy, ked je percentualna
zmena nakladov vicsia ako percentudlna zmena vytaZenosti. Ta-
kato situdcia moze nastat, ak sa stroje vyuzivaju v oblasti maxi-
malnej vyrobnej kapacity, ¢o vedie k zvySenym nidkladom na
opravy a k zvyseniu poctu nepodarkov, alebo ak sa k mzdam vy-
robnych pracovnikov vyplacaju priplatky za nadcasové hodiny
alebo za pracu vo sviatok. Ak sa do zakladného materialu nasej st-
Ciastky vitaju otvory napriklad pri 70 % stupni vytazenosti, dosa-
huji nepodarky 2 % z celkového poctu vyrobenych sticiastok.
Na vyrobu 1 000 stuciastok teda treba spracovat 1 020 kusov za-
kladného materidlu. Pri cene jedného kusa zdkladného materidlu
70 Sk dosahuje materidlova spotreba na spracovania 1 020 ks hod-
notu 71 400 Sk. Ak by sa zvysil stupen vytazenosti a tym aj mnoz-
stvo nepodarkov pripadajicich na 1 000 kusov bezchybnych su-
¢iastok, narastla by spotreba materialu podla tab. 1.

stupen nepodarky spotreba materidlu
vytazenosti (% z 1 000 kusy v (SKk)spolu Sk/bezchybny
(%) kusov) kus
70 2 1020 71 400 71,40
80 4 1040 72 800 72,80
90 11 1110 77 700 77,70
100 22 1220 85 400 85,40

Tab.1 Zavislost spotreby materialu od mnozstva nepodarkov

Z tab. 1 vyplyva, ze materialové naklady sa s rasticim mnozstvom
nepodarkov zvySuju progresivne, a to tak celkové, ako aj pripada-
juce na jeden bezchybny kus suciastky.

3. Zavislost zmiesanych nakladov
od vytazenosti

Niektoré pracovné opericie pri vyrobe suciastky si vykonavané
na pracovnych strojoch s danym elektrickym vykonom v KW.
Podnik uhrddza v pravidelnych, napriklad mesa¢nych platbach
spotrebu elektrickej energie, napr. 12 Sk za 1 KWh a pri zdklad-
nom mesacnom poplatku 300 Sk vznikli by podniku pri rozdiel-
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100 300 3,00 28 800 288 29 100 291,00
120 300 2,50 34 560 288 34 860 290,50
140 300 2,14 40 320 288 40 620 290,14
160 300 1,87 46 080 288 46 380 289,87

Tab.2 Zavislost zmiesanych nakladov od vytaZenosti stroja za mesiac

nom ¢asovom vytazeni stroja s vykonom 24 KWh v kazdom me-
siaci naklady podla tab. 2.

Z tab. 2 vyplyva, ze ndklady na elektrickd energiu, ktoré vznika-
ju prevadzkou stroja obsahuju fixné aj variabilné nakladové po-
diely. Zakladny poplatok vznika kazdy mesiac v rovnakej vyske
a predstavuje podiel fixnych nakladov. Spotreba elektrickej ener-
gie stroja zavisi od mnozstva pracovnych hodin, teda nédklady
na spotrebovanu energiu su variabilné. Tieto variabilné naklady
sa s rasticou vyrobou zvy$uju proporciondlne. Fixné naklady pre-
pocitané na hodinu prace stroja s rasticim objemom vyroby (vy-
tazenosti stroja) klesaji, ¢o spdsobuje, ze aj zmieSané naklady
vztahujice sa na 1 pracovnu hodinu stroja pri zvySenom objeme
vyroby klesajd.

Zaver

Analyza, kontrola a riadenie vyrobnych ndkladov maju velky vy-
znam pre zlepSenie hospodéarnosti a rentability podniku v kon-
kurenénom prostredi na odbytovych trhoch. Jednym z faktorov,
ktory ovplyviiuje jednotlivé druhy a celkové vyrobné naklady je
stupenn vytazenosti vyrobnej kapacity. Hodnotenie zavislosti na-
kladov konkrétneho vyrobku od vytaZenosti vyrobnej kapacity
preukazalo tieto skuto¢nosti:

* Celkové fixné ndklady sa pri zmene vytaZenosti nemenia.

¢ Jednotkové fixné ndklady sa so stipajicou vytazenostou znizu-

ju a naopak.
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e Celkové variabilné naklady sa s rastiicou vytazenostou zvysuji
proporcionélne. Variabilné ndklady vztahované na 1 ks vyrob-
ku zostdvaju pri zmene vytazenosti konstantné.

e Celkové zmieSané ndklady sa pri rasticej vytazenosti zvySuju
a jednotkové zmie$ané naklady sa znizujd.
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